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Cap butt welding DIN 2617 Ind ugﬁrggllg\%ll-vtes;
Kanauka Ha 3aBapka DIN 2617 P

Standarts /| Cmangapmu
1SO 3418, EN 10253-1, EN ISO 6708, DIN 2617, DIN 2559/22

Technical specifications / Texuuyecku xapakmepucmuku

Pipe outside Wall thickness S mm Approximate weight K
diameter Je6eauHa Ha cmeHama Tonih MpuGAusumenxo meano
PﬂMEﬂ ll_ﬂ Column 1| Column 2| Column 3 Mﬁa Column1| Column2 |Column 3
MpbGama | Konowa 1 | Konoxa 2 | Konowa 3 : Konona 1| Konowa 2 | KonoHa 3
D mm mm mm mm | mm mm mm
21,3 2 29 36 32 0,02 0,03 0,04 D -
26,9 23 29 4 32 0,04 0,05 0,07
30 2,6 36 45 38 0,07 0,09 012
33,7 26 36 45 38 0,07 0,09 0,13 +
38 28 38 48 38 0,10 0,14 0,18 A 3
424 28 36 48 38 0,11 0,15 0,18 *
445 26 36 5,1 38 013 0,18 0,20
48,3 26 36 51 38 014 0,19 022
57 29 4 56 38 025 031 0,44
60,3 29 4 5,6 38 0,26 0,32 0,45
76,1 29 56 71 38 034 0,52 0,68
88,9 32 56 8 50 0,50 0,76 1,26
101,6 36 63 88 60 094 1,32 1,87
108 36 63 88 64 096 1,34 1,91
114,3 36 63 88 B4 1,07 1,49 213
133 4 7.1 10 76 140 2,25 3,10
139,7 4 it 10 6 155 2,50 345
159 45 71 11 90 2,40 3,20 475
168,3 45 71 11 90 2,65 3,55 530
219,1 59 8 125 100 5,20 6,70 10,35
267 6,3 10 125 127 775 970 13,55
2713 6,3 10 12,5 127 8,10 10,10 14,15
3239 7.1 1 12,5 152 11,75 16,15 17,80




